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TECNO TOOLS

Empresa genuinamente brasileira com vocacao industrial
e que ha cerca de 30 anos, se dedica exclusivamente ao
projeto, desenvolvimento e fabricagao de ferramentas em
superabrasivos, como rebolos diamantados e CBN, assim

como ferramentas com diamantes poli cristalinos e PCBN.

Junto com seus clientes e colaboradores, criou uma
solida relagdo de atendimento de necessidades da
industria nos mais diversos segmentos, como:

» Metal Mecéanica
» Ceramica

* Vidro

* Papel e Celulose
* Madeira

QUALIDADE

ENGENHARIA DE CAMPO

Com investimentos em profissionais altamente
qualificados, engenharia e tecnologia de producéo,
os produtos desenvolvidos pela Tecno Tools tém
rendimento equivalente ou superior aos melhores
produtos oferecidos no mercado internacional.

Todas as ferramentas Tecno Tools, desde as mais
simples, as mais sofisticadas e complexas
geometrias sdo projetadas pelo departamento de
engenharia com os objetivos de gerar desempenho,
produtividade, durabilidade e precisao.

A tecnologia de ponta utilizada pela Tecno Tools e
seu sistema de gestao de qualidade promovem a
exceléncia de produtos e servigos para assegurar o
melhor desempenho do competitivo mercado de
ferramentas de precisao.

O sistema de qualidade Tecno Tools ISO 9001:2008
estd estruturado na poliica de exceléncia em
atendimento das necessidades e expectativas de
nossos clientes, através de produtos e servicos de alta

qualidade, com prazo de entrega e pregos competitivos.

Definitivamente, o melhor custo x beneficio.
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Informacoes Técnicas

Informacoes Técnicas

APLICACOES DE DIAMANTE E CBN

Superabrasivos sdo produtos fabricados com diamante e CBN. Para
melhor entendimento, veja as informagdes a seguir.

DIAMANTE

E um superabrasivo obtido natural ou em processo sintético, a partir
do carbono elevado a altas pressdes e temperaturas.

Destina-se essencialmente a retificacao, corte e furagdo de materiais
de baixa resisténcia a tragdo, como metal duro, pedras brutas,
preciosas, semi-preciosas, vidro, fibra de vidro e ceramica.

CBN

E um Nitreto Clbico de Boro e se destina a retificagdo de agos
especiais, tipo aco rapido, super rapido e ligado, com dureza
superficial 55 HRC.

OPERACOES DE PRECISAO

S&o processos de usinagem por abrasdo que transmitem alto grau de
qualidade e acabamento superficial as pegas, normalmente utilizadas
em maquinas especialmente destinadas para este fim, denominadas
retificas de preciséo.

Produtos de diamante e CBN sdo amplamente empregados em
operagdes de precis@o para iniciar ou restaurar uma pega, como:
superficies planas, cilindricas, cbnicas, engrenagens, roscas,
regeneracao de perfis, entre outras.

As operagbes com superabrasivos transmitem as pegas estreita
paridade de geometria e grau de acabamento final (rugosidade
superficial), extremamente fino.

A retifica de precisdo € um processo amplamente encontrado nas
indUstrias automobilistica, autopecas, metalurgia, ferramentarias
industriais, fabricantes de ferramentas, industria madeireira,
moveleira, cristaleira, indUstria de vidro, entre outras.

TIPO DE REBOLO

Outros formatos podem ser solicitados, porém ficam sujeitos as
consultas devido a necessidade de equipamentos especiais. Os tipos
descritos cobrem a maior gama de necessidades de mercado.

A escolha do formato correto esta ligada a:

» Geometria da peca

« Caracteristicas da operacgao (plana, cilindrica, interna, etc.)
* Caracteristicas do equipamento a ser utilizado

Os esforgos a que o rebolo sera submetido sao de grande importancia

e devem ser bem analisados em relagéo a escolha do tipo ou formato
de um rebolo.

ESPECIFICACAO DO SUPERABRASIVO TECNO TOOLS

DIMENSOES

As dimensdes dos rebolos Tecno Tools devem ser expressas em
milimetros (mm) e definidas em fungéo das condi¢bes de maquina e
pecas a serem retificadas.

Deve-se sempre ter em mente que, quanto menor a area de contato
rebolo x peca, maior seré a pressao exercida e, consequentemente,
maior sera a remocao de material na unidade tempo.

O inverso é valido com relagéo a rugosidade superficial ou nivel de
preciséo requerido pela pega-obra.

DIMENSOES BASICAS

Escolhidas em fungdo das caracteristicas da operagédo. Serao
apresentadas pelas letras: D, W, X e H.

DIMENSOES SECUNDARIAS

Definidas automaticamente em fungdo das baésica. Serao
representadas pelas letras T e E.

Para melhor entendimento, tomemos como exemplo um rebolo 6A2:

Observacao: Em relagao a dimenséo do furo (H), néo vira expressa,
devendo ser definida pelo usuario. A Tecno Tools fabrica seus
rebolos com furos conforme normalizacédo ISO-H7.

Dimensoes diferenciadas devem ser consultadas previamente.

TIPO DE ABRASIVO

Sé&o representados pelas letras D e B.

D: Diamante sintético para operacdes de retificagdo de materiais de
baixa resisténcia a tragdo, como metal duro, marmore, granito,
rochas, vidro, cristais, fibra de vidro, ceramica e pedras preciosas.

B: CBN ou Nitreto Cubico de Boro para operagoes de retificagéo de
acos temperados, tipo ago rapido, super rapido ou ligados com
dureza superficial 55 HRC.

GRANULOMETRIA

Define-se como granulometria ou tamanho do gréao, os graos que
ficam retidos em peneiras com dimensdes previamente definidas e
normalizadas.

Uma peneira de malha 100, por exemplo, é definida como tendo
100 malhas por polegada linear.

Um grédo que fica retido nesta peneira, ter4 granulometria
equivalente a 100.

A escolha da granulometria em operagdes de precisao com rebolos

de diamante ou CBN, normalmente se utilizam de faixas
granulométricas compreendidas entre 181 e 46.

TABELA GRANULOMETRICA

PADRAO ASTM PADRAO FEPA

80/100 181 =
g 100/ 120 151 5
5 120 /140 126 £
§ 140/170 107 3
g 1707200 91 8
5 200/ 230 76 2
3 230 /270 64 2
= 270 /325 54 2

325/ 400 46 =

Normalizagéo Internacional

Dois fatores séo predominantes na escolha da granulometria correta:

1) Quantidade do material a ser removido da pega.
2) Acabamento superficial requerido pela pega.

Quanto maior o gréo do abrasivo, maior sera sua capacidade por

passe e mais rustico sera o acabamento superficial gerado na pega.

Quanto menor for o gréo abrasivo, ocorrera o inverso, sendo menor
sua capacidade de remogéao e melhor sera o acabamento superficial
da pega retificada.

= REMOCAO

GRANULOMETRIA OPERACAO POR PASSE
181 /151 Desbaste 0,10mm
126 /107 Semi-desbaste 0,05mm
91/76 Acabamento 0,03mm
64 /54 Super-acabamento 0,01mm
46 Polimento 0,005mm

Valores Orientativos

Caracteristicas de operacdo como rigidez e precisao das maquinas,
auséncia de folga nos eixos, qualidade e direcionamento do liquido
refrigerante sé@o fatores de extrema importancia para se obter o
melhor de uma operagao de retificacao.

CONCENTRAGAO

A concentracéo de um superabrasivo é a quantidade em quilates de
Diamante ou CBN existente em 1cm? de camada.

CONCENTRACAO

RECOMENDAGCAO
DIAMANTE / cBN| KT/ e

DE UTILIZACAO

C50 V120 2.2
C75 V180 3.3
C100 V240 4.4
C125 V300 5.5

Maquinas com baixo HP, granas finas
Médias areas de contato, granas médias
Pequenas areas de contato

Manuteng&o de perfil, maquinas com alto HP

LIGAS

Resindide: Indicada pela letrd8, é disponivel para Diamante e
CBN, sendo responsavel pela maioria das operagbes de precisdo
com alto indice de remogdo. Sua composi¢éo a base de resinas
fendlicas, permite uma boa remocéo de material e um excelente
acabamento superficial. Indicado para operagdes mecéanicas (tanto
para Diamante ou CBN), operagdes planas, cilindricas, internas e
algumas operacgodes de corte.

DUREZAS DISPONIVEIS ESPECIFICACOES

J Baixa BD |A seco
N Média BW |Com refrigeracao
R Dura BSW | Combinadas Ago/Metal Duro
T Extra dura
Velocidades recomendadas: 18 a 33m/seg.
Metalicas: Indicada pela letra M, sendo disponivel apenas para

Diamante. Recomendada para operagbes manuais devido sua
resisténcia a vibragoes e altas pressoes de corte.

E a liga mais utilizada para retificagao de vidros e pedras como
marmore, granito e agata.

VELOCIDADES

MD e vidro 15 a 20m/seg
Corte de pedras 40 a 50m/seg
Furac&o de vidro e pedras 1,5 a 2m/seg

Valores Orientativos

Observacées: Quando empregada a liga metalica, o uso de liquido
refrigerante é extremamente necessario.

Operacdes refrigeradas: O uso de liquidos refrigerantes na
retificagdo aumenta a vida 0til do rebolo substancialmente, a
qualidade da retificagdo e o acabamento superficial da peca,
evitando micro-trincas por superaquecimento.

O liquido deve ser dirigido para area de contato e estar isento de
impurezas através de um adequado sistema de filtragem.



Informacoes Técnicas

COMO LER AS TABELAS DESTE CATALOGO

RUGOSIDADES DIAMANTE E CBN

Acompanhe nas tabelas abaixo, a relagéo de rugosidade com os

tipos de granulometrias disponiveis.

Rugosidade: DIAMANTE
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Rebolo 12A2 45°

D |W| X T E J
3 | 23 20/21 10 [ 4 | 41

75 |4 | 28 20/21 10 [ 4 | 41
6 | 23 20/21 10 41

8 | 23 20/21 10 | 4 41

\ 4——2/B4——DB/26/RF——1+0——B6 | 56
100 |8 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 56 | 56
8 | 2/3/4 | 2526 | 10 | 53 | 56

10 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 49 | 56

4 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 81 | 81

6 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 81 | 81

125 | 8 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 78 | 81
10 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 74 | 81

12 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 74 | 81

6 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 106 | 106

8 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 103 | 106

150 | 10 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 94 | 106
12 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 90 | 106

15 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 89 | 106

Rebolo 12A2 45°

2/3 20/21 10 4
4 23 2021 10 4
75
6  2/3 20/21 10 4
8 23 20/21 10 4
4 LYo adinglnz 10 7

EXEMPLO DE LEITURA

Esta ferramenta / item em destaque possui diferentes medidas em
milimetros. ldentifique as medidas que melhor satisfazem sua

necessidade de produgéo e aplicacao.

Engenharia de Campo
11 4013-9100

Para mais informacgdes, consulte nossa
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Maior performance em todas as aplicacoes,
com altissima qualidade totalmente nacional
e referéncia internacional.

O sistema de qualidade Tecno Tools esta
estruturado na politica de exceléncia em
atendimento das necessidades e
expectativas de nossos clientes, atravées
de produtos e servicos de alta qualidade,
com prazo de entrega e precos competitivos.
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Rebolos 1A1 ¢ 14A1 «1V1 ¢ 14V1 Rebolos 14F1 « 1FF1 - 14E1 » 14EE1

: l"-.-'ﬂ-l-ﬂl"? ) - >

Rebolos 1A1/14A1 Rebolos 1V1/14V1 (10°/20°/30°/ 45°) Rebolos 14F1 / 1FF1 Rebolos 14E1/ 14EE1 (45°/ 60° / 90°)

D w X T J B w X D w X R D w X
20 6/8/10 g - N 3/4/5/6 3 1 6 0,5 1 6
25 6/8/10 3 - R 3/4/5/6 6 2 6 1 2 3
30 6/8/10 3 - - 75 ;;g; gi 1 8 g — 3 6 1,5 75 3 6
40 6/8/10 3 - ; 4 6 2 4 6
50 6/8/10 3 - - 12/13/15 3 5 6 2,5 6 B
75 6/8 3 8/10 50 3/4/5/6 3 1 6 0,5 2 6

10/12/15 3 12/14/17 50 3/4/5/6 6 2 6 1 3 6
2/3/4/5/6 | 3 6 70 100 7/8/9/10 3 3 6 1,5 100 4 6
100 8/10 3 10112 70 7/8/9/10 6 100 4 6 2 6 6
12/15 3 1417 70 12/13/15 3 5 6 2,5 8 317
3/4/5 3 6 90 12/13/15 6 6 6 3 10 3/8
125 6/8 3 8/10 90 3/4/5/6 3 8 317 4 1 B
10/12/15 3 1214117 90 3/4/5/6 6 10 3/8 5 2 6
3/4/5 3 6 120 195 7/8/910 3 1 6 05 3 6
150 6/8 Z 8/10 120 7/8/9/10 6 2 6 1 125 4 6
101215 3 12/14/16 120 Eﬂgﬂ: : 3 6 15 6 6
3/4/5/6 3 8 140 153 4 6 2 8 3/7
175 8/10 3 1012 140 3/4/5/6 3 5 6 2,5 10 3/8
12/15 3 14/18 140 3/4/5/6 6 6 6 3 1 6
3/4/5 3 10 160 150 7/8/9/10 3 8 317 4 2 6
200 6/8/10 3 10/10/12 160 17;3193// 11% g 10 3/8 5 3 6
12/15/20 3 14/18/22 160 1 6 0,5 150 4 6
3/4/5 3 10 200 12/13/15 6 2 6 1 6 6
3 6 15 8 3/7
6/8/10 3 15/21 200 n '
Metal M
250 12/15 3 21 200 o etal Mecanica 150 4 6 2 10 3/8
20/25 3 25/30 200 5 6 2,5 1 6
3/4/5 3 15 240 6 6 3 2 6
6/8/10 3 16/21 240 8 3/7 4 3 6
St 12/15 3 21 240 10 3/8 5 200 4 6
15/20/25 3 21/25/30 240 1 6 0,5 6 6
3/4/5 3 15 280 2 6 1 8 3/7
350 6/8/10 3 16/21 280 3 6 1,5 10 3/8
12/15 3 21 280 200 4 6 2 B
20/25 3 25/30 280 5 6 2,5 o Metal Mecanica
3/6/8 3 21 320 6 6 3
400 10/12/15 3 21 320 8 317 4
20/25 3 25/30 320 10 3/8 5
6/8 3 21 380
450 10/12/15 3 21 380 o Madeira
20/25 3 25/30 380

o Metal Mecanica
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Rebolos 12A2 20° » 12A2 45°

Rebolo 12A2 20°

D w X T E K J
4 3 11 6 39 39
75 6 2/3 10/11 6 39 39
8 2/3 10/11 6 39 39
4 2/3/4 12/13/14 8 53 53
100 6 2/3/4 12/13/14 8 53 53
8 2/3 12/13 8 53 53
10 2/3/4 12/13/14 8 53 53
4 2/3/4 16/17/18 8 56 56
6 2/3/4 16/17/18 8 56 56
125 8 2/3/4 16/17/18 8 56 56
10 | 2/3/4 16/17/18 8 56 56
12 | 2/3/4 16/17/18 8 74 | 51
4 2/3 18/19 9 70 70
6 2/3/4 18/19/20 9 70 70
150 8 2/3/4 18/19/20 9 70 70
10 2/3/4 18/19/20 9 70 70
12 2/3/4 18/19/20 9 76 65
15 2/3/4 18/19/20 9 68 70

o Metal Mecanica

10

Madeira

o Madeira

o

Rebolo 12A2 45°

D w X T E K J
3 2/3 20/21 10 41 41
75 4 2/3 20/21 10 41 41
6 2/3 20/21 10 41 41
8 2/3 20/21 10 40 41
4 2/3/4 | 25/26/27 | 10 56 56
100 6 2/3/4 | 25/26/27 | 10 56 56
8 2/3/4 25/26 10 53 56
10 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 49 56
4 2/3/4 | 25/26/27 | 10 81 81
6 2/3/4 | 25/26/27 | 10 81 81
125 8 2/3/4 | 25/26/27 | 10 78 81
10 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 74 81
12 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 74 81
6 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 106 | 106
8 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 106 | 106
150 | 10 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 99 106
12 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 90 106
15 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 89 106

10

Metal Mecénica

10

Madeira

o Madeira

Rebolo 14A1R

Rebolos 14A1R ¢ 4BT9

Rebolo 4BT9

D w X T J
1,0 6 4 50
75 1,5 6 4 50
2,0 6 4 50
1,0 6 4 70
100 1,5 6 4 70
2,0 6 4 70
1,0 6 4 90
125 1,5 6 4 90
2,0 6 4 90
1,0 6 5 120
150 1,5 6 5 120
2,0 6 5 120
1,0 6 6 120
200 1,5 6 6 120
2,0 6 6 160
1,0 6 7 200
250 1,5 6 7 200
2,0 6 7 200

Metal Mecanica

D w X R T J
6 1 0,5 10 50
6 2 1,0 10 56
6 3 1,5 10 60
100 10 1 0,5 10 50
10 2 1,0 10 56
10 3 1,5 10 60
6 1 0,5 12 64
6 2 1,0 12 70
6 3 1,5 12 74
125 10 1 0,5 12 64
10 2 1,0 12 70
10 3 1,5 12 74

o Metal Mecénica

Madeira

Rebolos LD/ HD / HDS < 4A1

Rebolos LD / HD / HDS
D w X T E

150 | 4 | 16 | 86 | 7

o Madeira

4>W -—
g
x .
T — -
oH,
B @D
Rebolo 4A1
D w X T
3 1 8
125 2 1 8
150 3 1 8
4 1 8

o Madeira



Rebolos 4A2 « 4A2VF Rebolos 12C9 « 12V2

Rebolo 4A2 Rebolo 4A2VF

D w X T E D w X T J
4 2/3 8/9 6 100 4 1 8 51 D w X T E U D w X T E K J
1o 2 gg gg 2 3‘/‘4 f 2 :; 00 6 3 16 10 5 4 | 23/4 | 25/26127 | 10 | 55 | 56
8 3 16 10 5 100 | 6 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 57 | 56
g gg 93’190 S 125 g; 2 § 190 22 125 6 3 19 10 5 8 | 2/3/4 | 2526 | 10 | 53 | 56
8 3 19 10 5 4 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 80 | 81
. g zg gﬂ 8 ; e : ; g gg 150 6 3 19 10 5 125 [ 6 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 82 | 81
8 3 19 10 5 8 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 78 | 81
. 2 o ! ; : 2 - | 150 |6 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 100 | 106
o B Madeira 8 | 2/3/4 | 25/26/27 | 12 | 96 | 106
4 23 | 910 7 175 4 2 12 90
5 2/3 9/10 7 4 3 13 90 .
i 6 23 9/10 7 4 1 11 102 O B e
8 2/3 9/10 7 200 4 2 12 102
4 3 13 102
o Metal Mecénica | Madeira

i R Rebolos 4A2V « 12A2V

Rebolos 6A9V e TSE

©
[aV]
(aV]
v - 0125
Rebolo 4A2V - -
D w X
100 3 1 Rebolo 12A2V
125 3 1,8 D w X
125 3 1,8
o Madeira o Madeira ‘ ‘
Rebolo 6A9V o Madeira
D w X
125 | 6 | 1,5/2/3

o Madeira



Rebolos 11V9 « 12V9

Rebolo 11V9

Rebolo 12V9

D w X T K J D w X T K J

50 6 2 25 32 36 50 6 2 20 30 36

75 10 2 30 40 53 75 6 2 20 45 35

10 3 30 40 53 6 3 20 45 35

10 2 35 55 75 6 2 20 65 60

iy 10 3 35 58] 75 i 6 3 20 65 60
125 10 3 40 75 96 125 6 2 25 75 75
150 10 3 50 50 114 6 3 25 75 75
150 6 2 25 100 100
0 Metal Mecanica 6 3 25 100 100

0 Metal Mecanica

Rebolos SG-01/02/03/ 11

Rebolos SG-01

Rebolos SG-02

D w X T H A D w X T H A
87 4 5,5 10 32 10¢ 87 4 5,5 14 20 102
100 4 4,5 10 32 10°

Utilizacao em maquinas Vollmer

Rebolos SG-03

0 Madeira D w X T H A
100 4 6,5 14 20 10°
Rebolos SG-11
D w X T H A
100 | 4 | 45 | 14 20 10°

0 Madeira

Rebolos TR-01 ¢ TR-02 e TSU-01 e TSU-02

Rebolo TR-01
D w X
100 5 6
e . Rebolo TSU-01
Utilizacao em magquinas Vollmer
D w X
o Madeira 125 ‘ 3 ‘ 3

Utilizacao em magquinas Vollmer

o Madeira

¥ >
<
a
y — =
i
W e @25 ‘
Rebolo TR-02 * "
Q42
D w X
125 5 6 045
Utilizagao em maquinas Vollmer - 5]Y) -
o Madeira
Rebolo TSU-02
D w X
125 3 1

Utilizacao em maquinas Vollmer

o Madeira
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Rebolos 6A9 « 9A3

Rebolo 9A3

° 0 x T S
D w X T E K 100 5 2 50 3 2/3 22/23 10 D w X T E K
- 6 3 | 25 | 10 | 60 10 3 : 2 o I 50 | 3 | 253 | 2223 | 10 | 34

10 3 25 10 60 6 3 75 3 2/3 22/23 10 | 59
6 3 30 10 80 125 8 3 5 2/3 22/23 10 4 213 22/23 10 | 57
100 10 3 30 10 80 10 3 10 2/3 22/23 10 S 5 213 20/23 | 10 | 55
125 6 3 30 10 07 6 3 2 ;g; : gg; zggj 1 8 10 2/3 22/23 10 | 45
10 3 30 10 07 150 8 3 3 2/3/4 | 22/23/24 | 10 | 84
50 6 3 35 10 | 32 10 3 100 5 ety || eEiEgE || U 4 | 2/3/4 | 22/23/24 | 10 | 82
10 3 35 10 32 6 2/3/4 22/23/24 10 5 2/3/4 | 22/23/24 | 10 | 80
©Q | vewvecanica W Pape 8 2/3 22/23 10 100 6 2/3/4 | 22/23/24 | 10 | 80
o Metal Mecénica Madeira 3 2/3/4 22/23/24 10 8 2/3/4 | 22/23/24 | 10 | 74
3 2/3 22/23 10 10 | 2/3/4 | 22/23/24 | 10 | 70
4 2/3/4 22/23/24 10 3 o3 25/26 0 | 105
5 2/3/4 22/23/24 10 4 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 103
125 6 2/3/4 22/23/24 10 5 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 101
Rebolos 6A2C P 12A2C 8 2/3/4 | 22/23/24 10 6 | 2/3/4 | 25/26127 | 10 | 99
10 2/3/4 22/23/24 10 125 8 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 95
12,5 2/3/4 22/23/24 10 10 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | of
15 2/3/4 22/23/24 10 125 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 86
" 20 2/3/4 22/23/24 10 15 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 81
B 6 2/3/4 22/23/24 12 20 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 76
g l 180 Z 2; : gg; zg; zj 1 2 6 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 124
N e o e - 8 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 120
IS f - 1‘0 ’ 10 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 116
fr\ ! < 150 12,5 5/6 27/28 12 150 | 12,5 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 111
‘ 1 15 2/3 25/26 12 15 | 2/3/4 | 25/26/27 | 10 | 106
15 4/5/6 27/28/29 12 20 | 3/4/5 | 26/27/28 | 10 | 100
oD . 20 3/4 26/27 12 25 | 3/4/5 | 26/27/28 | 10 | 90
- 20 5/6 28/29 12
25 3/4 26/27 12 o Metal Mecénica . Papel
D W " T 10 3/4/5 30/31/32 15
D w X T 12 3/4/5 30/31/32 15
5 3 16 150 e & 19 175 15 3/4/5 | 3083182 | 15
100 6 3 16 10 3 19 20 3/4/5 | 30/31/32 | 15
g 2 12 QO ® 25 3/4/5 30/31/32 15

Rebolo 6A2

Rebolos 6A2 « 11A2

o Metal Mecénica . Papel



